Bambu Lab ><1-CarbonCombo
0 - DOrucker

Schnellstart Anleitung

Bitte lesen Sie die gesamte Anleitung durch,
bevor Sie den Drucker in Betrieb nehmen.

*Sicherheitshinweis: SchlieBen Sie das Gerét erst an die Stromversorgung an,
wenn die Montage abgeschlossen ist.
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Bambu Lab




Bambu Studio & Bambu Handy
https://bambulab.com/download




*Warnung:

* Fiir den Betrieb des AMS empfehlen wir die Verwendung von Bambu Filament, dessen Funktionsfahigkeit
mit dem AMS ausfiihrlich getestet wurde.

* Bitte vermeiden Sie unbedingt weiche Materialien wie TPU oder feuchtes PVA, da diese im AMS stecken
bleiben kdnnen.

* AMS unterstiitzt eine Spulenbreiten von 50 mm - 68 mm. Wir empfehlen dringend, Filament mit
Kunststoffspulen zu verwenden, die in das AMS passen. Wenn Sie lieber Pappspulen verwenden,
empfehlen wir dringend die Verwendung eines Spulenadapters, um das Risiko des Verrutschens
zu minimieren und den Abrieb im AMS zu verringern.

* Wenn Sie Probleme mit bestimmten Filamenten haben, teilen Sie uns dies bitte mit, damit wir unsere
Community besser beraten kénnen.
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Bauteil Einfiihrung
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Bambu Micro Lidar
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Touch-Screen

Glasabdeckplatte

Interne Kamera
(nur X1-Carbon)

PTFE Schlauch

Riemenspanner

Bambu Bus

Bauplatte Anschluss 4-polig

Material Rutsche

Bauteil Lifter
(nur X1-Carbon)

Stromanschluss




Schnalle

Bambu Bus Anschluss 6-polig

Filamentausgang

Trockenmittel

Filamenteinlass




Zubehorspezifikation

¢ .

Touch-Screen Rollenhalter 2509 Filament (x3) Ersatz-Hot-End DUsenr(eini)gungspad
x2

fL
Stromkabel Ersatznesser fiir Bambu Buskabel-6Polig Innensechskant 1.5mm  Pin-Tool zum
Filamentschneider(x2) Innensechskant 2mm  Entfernen von

Verstopfungen

5 M

. [T
Ersatzfolie flr Flexible Bauplatte Bambu Buskabel-4Polig Bambu Scraper Klebestift fiir
Bambu Cool Plate (x2) (auf dem Druckbett Bauplatte

vorinstalliert)



AMS & Werkzeugkopf-Entriegelung

(Innensechskant
2mm)

Nehmen Sie die Zubehorbox heraus. Entfernen Nehmen Sie das AMS heraus, indem Sie es durch
Sie die Schrauben wie abgebildet mit dem die Oberseite herausschieben.
Innensechskantschliissel 2mm.

*Wir empfehlen die Verwendung des kurzen Endes des Innensehskantschliissels, um die
Schrauben leichter zu I6sen.
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Entfernen Sie die vier Schrauben, wie die

Pfeile zeigen.
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sEntfernen Sie die Pappe vom Werkzeugkopf.
Entfernen Sie den Schaum aus der Material Rutsche. '

Nehmen Sie den AMS Transportschutz heraus.




AMS Aufbau

*Das 6-polige Kabel kann an jede Schnittstelle angeschlossen werden.

370mm PTFE Schlauch

Bambu Buskabel-4Polig

Bambu Buskabel-6Polig




Spulenhalter

Entfernen Sie die Schraube wie abgebildet
mit einem Innensechskantschliissel 2mm.

P

Befestigen Sie den Spulenhalter mit zwei
Schrauben aus der Zubehorbox.



Druckbett Entsperrung und Bildschirminstallation

(Innensechskant
2mm)

Entfernen Sie die drei Schrauben mit einem Ziehen Sie das Flexkabel (FPC) etwa 50 mm
Innensechskantschliissel 2mm, um das heraus.
Druckbett zu I6sen.

Stecken Sie das Flexkabel (FPC) in den Setzen Sie den Bildschirm wieder in den
Anschluss, indem Sie wie abgebildet auf Steckplatz am Drucker ein und verriegeln
die Verriegelung driicken. Sie ihn, indem Sie ihn nach links drticken.



Drucker verbinden

.
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Download
Bambu Handy

1. Laden Sie die Bambu Handy-App herunter. Registrieren
Sie sich und melden Sie sich bei lhrem Bambu Lab-Konto an.

2. SchlieBen Sie den Drucker an die Stromversorgung an.
Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, bis Sie

auf die rechts angezeigte Seite gelangen.

3. Scannen Sie mit Bambu Handy den QR-Code auf dem
mit lhrem Bambu Lab-Konto.
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4. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Erstkalibrierung abzuschlie3en.
Es ist normal, dass wahrend des Kalibrierungsvorgangs Vibrationen und Gerausche auftreten.

Den Schutz unter dem Druckbet NICHT entfernen, bis die Erstkalibrierung abgeschlossen ist.



Erster Druckversuch

N
\ / )
)
\\\\\\\\\o
>
S
R %‘\\

=S

Tragen Sie eine diinne Schicht Kleber auf die
Bauplatte auf.

Internal

Scraper_grip... Robort 3Dino Puzzle_...

é

Bambulab Coin...  Bed scraper_P... Vase 3DBenchy_...

Legen Sie mindestens eine Spule Driicken Sie , sl “ - ,internal“. Wahlen Sie eine

Bambu-Filament in das AMS ein. Schalten Datei aus, um den ersten Druck zu starten.
Sie den Strom ein, um den Drucker und das *Wir empfehlen, beim ersten Druck eine der
AMS zu starten. Fliihren Sie das Filament in vorinstallierten Dateien zu verwenden.

den Filamenteinlass ein. Das Filament wird
automatisch vorgeladen, wenn es erkannt wird.

*Wir empfehlen, zunachst ein einfarbiges Modell mit
dem mitgelieferten Bambu PLA Basic zu drucken.



Bambu Studio

Laden Sie Bambu Studio herunter: http://bambulab.com/download

3DBenchy Upload Model

[=] Project

.. . . =% 3D Model New project Open
-. Lon/RegISter B Download 3D Models Create new project 3mf

o Recently opened
Recent

[l User Manual

Melden Sie sich mit lhrem Bambu Lab-Konto bei Bambu Studio an. Dies gilt auch fiir den Bambu
Online-Shop. Erstellen oder 6ffnen Sie ein Projekt.



Bambu Studio

Untitled

= Printer

B8 Send print job to X Percent Display
~Bambu Lab X1 0.4 nozzle O
Bed type - Cool Plate
M Filament + - B &
-~ Bambu PLA Basic (£

S Process (R Objects Advanced @) [ @

~*0.20mm Standard @BBL X1C - Copy cRXxQ

Quality Strength Speed Support Others

=] Walls
) © 31m @ 13469
Wall loops S PLA
Detect thin walls O =
£ Top/bottom shells
= Printer ¢
Top shell layers o 4 Bambulab X1C
Top shell thickness 08 mm
Bottom shell layers ~ 3 Bed leveling B Flow calibration 01
Bottom shell thickness 0 mm .
Can't find my devices?
& Infill
Sparse infill density i b & |
Sparse infill pattern - Grid 122411 V128572 7
P P s @
Top surface pattern ~ Monotonic li... . 155 G-code
Bottom surface pattern - Monotonic §

"Slicen" Sie das Modell, wahlen Sie Ihren Drucker aus und senden Sie das Modell zum Druckvorgang.
*Wir empfehlen, vor jedem Druck eine Bettnivellierung und nach dem Filamentwechsel eine Flusskalibrierung
durchzufihren.



Bambu Studio

3DBenchy
[ Device
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Print progress

3D Benchy

CE— 5 ("Pause

-17m

Wahrend des Druckens kénnen Sie Ihren Auftrag aus der Ferne liberwachen oder den Druck liber die
Schnittstelle “Gerat” anhalten/stoppen.
*Die Live-Ansicht ist nur sichtbar, wenn eine Kamera montiert ist.

Extruder



Spezifikation

Artikel

Spezifikation

X1-Carbon

Drucktechnologie

Fused Deposition Modeling FDM

Bauvolumen (B*T*H)

256*256*256 mm®

Bauplattenoberflache (optional)

Rahmen Chassis Stahl
Verkleidung Aluminium und Glas
Hot End Metall
Extrudergetriebe Geharteter Stahl
Dise Geharteter Stahl
Werkzeugkopf : Maximale Hot—En'd—Te'mperatur 300°C
Disendurchmesser (im Lieferumfang) 0.4 mm
Dusendurchmesser (optional) 0.2 mm, 0.6 mm, 0.8 mm
Filamentmesser Ja
Filamentdurchmesser 1.75 mm
Bauplatte Flexible Stahlplatte
Druckbett Bauplattenoberflache (im Lieferumfang) Bambu Cool Plate, Bambu Engineering Plate

Bambu High Temperature Plate

Maximale Temperatur des Druckbetts

110°C@220V, 120°C@110V

Geschwindigkeit

Maximale Geschwindigkeit des Werkzeugkopfes

500 mm/s

Maximale Beschleunigung des Werkzeugkopfes

20 m/s®

Max. Hot-End-Durchfluss

32 mm®/s @ABS

Kiihlung

Bauteil-LUfter

geschlossenen Regelkreis

Hotend Lifter

geschlossenen Regelkreis

Steuerplatinenltfter

geschlossenen Regelkreis

Kammer-Lifter

geschlossenen Regelkreis

Bauteil Hilfslifter

geschlossenen Regelkreis

Luftfilter Aktivkohle Filter
PLA,PETG,TPU,ABS,ASA,PVA PET empfohlen
Unterstutztes Filament PA, PC empfohlen
Carbon/Glass Fiber Reinforced Polymer empfohlen
Bambu Micro Lidar Ja
Kamera Ja: 1920*1080
Sensoren Turkontakt Ja
Filament-Sensor Ja
Filament-Odometrie Optional mit AMS
Wiederherstellung nach Stromausfall Ja




MaBe 389*389*457mm®
Abmessungen .
Gewicht 14.13kg
Spannung 100-240 VAC, 50/60 Hz

Elektrische Anforderungen

Maximale Leistung

1000W@220V, 350W@110V

Bildschirm 5-inch 1280*720 Touch Screen
Anschlisse Wi-Fi,Bambu Bus
Speicher 4GB EMMC undd Micro SD Kartenslot
Elektronik Interface Touch Screen, APF* PC App
Motion Controller Dual-Core Cortex M4
Prozessor Quad ARM A71.2 GHz
Neural-Network Processing Unit 2 Tops
Bambu Studio
UnterstUltzt Slicer von Drittanbietern, die
Slicer Standard-G-Code exportieren, wieSuperslicer,
Software Prusaslicer und Cura, aberbestimmte erweiterte
Funktionen werdenmdglicherweise nicht unterstitzt.
Betriebssytem macOS, Windows
Frequenzbereich 2400MHz-2483.5MHz
: < 21.5dBm(FCC)
WLAN Sendeleistung (EIRP) < 20 dBm (CE/SRRC)
Protocol 802.11b/g/n
Wellenlange 850nm. 850nm
Laser (CLASS 1) [Maximale Leistung
. der Laserstrahlung <0.778mW
Laser (Either)

Wellenldnge
Laser (CLASS 2)

405nm. 808nm

Maximale Leistung
der Laserstrahlung

<TmW

[=] Bambu Studio
A Bambu Handy

https://bambulab.com/download




Kundenservice

Weitere Anleitungen zur Einrichtung und Wartung finden
Sie im Bambu Lab Wiki. Il;-'F . L_J

https://wiki.oambulab.com/en/home . Bambulab
Wiki

Wenn Sie Unterstilitzung bendétigen, kontaktieren sie uns bitte Uber diese Kanale:
1: Erstellen Sie ein Support-Ticket auf der offiziellen Website.
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Bambu Lab

Viel Spaf!

www.bambulab.com



